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I. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Nazwa zamoéwienia.

Przedmiotem opracowania jest dokumentacja projektowa przebudowy czesci piwnicy i pomieszczen
Pawilonu H, 2 pietro, Oddziatu Dzieciecego Szpitala Wojewddzkiego im. Kardynata Stefana
Wyszynskiego w Lomzy, zlokalizowanego przy al. Pitsudskiego 11, 18-404 Lomza, dziatka nr 12191/3,
obreb tomza 1, jednostka ewidencyjna tomza — miasto 206201_1.

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Niniejszy projekt dotyczy jedynie przebudowy wnetrz budynku. Nie ingeruje w bryte i wystrdj zewnetrzny
obiektu, gtéwng konstrukcje budynku i funkcje w przylegtym terenie. Wykorzystuje réwniez instalacje
techniczne wewnetrzne obiektu, przy czesciowej ich modernizacji i wymianie.

Oprdcz przebudowy istniejgcych pomieszczen Oddziatu Dzieciecego, przedmiotem zamierzenia objeto
réowniez dostosowanie istniejgcych klatek schodowych do wymagan ekspertyzy przeciwpozarowej oraz
warunkéw ewakuaciji, a takze wymiane i montaz instalacji wentylacji mechanicznej poprzez montaz
central wentylacyjnych z pompami ciepta, wymiana istniejgcych opraw oswietlenia podstawowego,
rezerwowanego i awaryjnego oraz wymiana instalacji grzewczej - pomieszczenia piwnicy.
Przebudowywany Oddziat Dzieciecy usytuowany jest w budynku H na 2 pietrze i stanowi cze$¢ zespotu
gtéwnego szpitala zlokalizowanego w tomzy przy al. Pitsudskiego 11. Oddziat posiada bezposrednie
potgczenie poprzez komunikacje ogélng szpitala oraz windy z zapleczem diagnostyczno-zabiegowym
szpitala. Oddziat przewidziany jest dla 25 pacjentow, liczba t6zek na oddziale pozostajg bez zmian

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i
kontraktowy wchodzacy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia jako zatgcznik
zawierajgcy zbior wymagan w zakresie sposobu wykonania rob6t budowlanych i instalacyjnych
(objetych przedmiotem zamowienia), obejmujgcy w szczegdlnosci wymagania materiatéw, wymagania
dotyczgce sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robot oraz
okreslajacy zakres prac, ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru.
STWIOR jako element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres Robét objetych ST
1.4.1. Roboty rozbiérkowe i przygotowawcze

PIWNICA

Demontaz istniejgcych sufitdw podwieszanych w korytarzach.

Demontaz opraw oswietleniowych wraz z obudowami.

Demontaz grzejnikow i instalacji CO podlegajgcych wymianie.

Demontaz drzwi i przeszkleh wewnetrznych.

Poszerzenie istn. otworéw drzwiowych w Scianach dziatowych.

Powiekszenie otworu okiennego na potrzeby montazu drzwi w Scianie konstrukcyjnej
zewnetrznej.

Demontaz istn. instalacji elektrycznej przewidzianej do przebudowy.

Demontaz istn. instalacji wod.kan przewidzianej do przebudowy.

Demontaz istn. instalacji c.o. przewidzianej do przebudowy wraz z grzejnikami.
Rozebranie podbudowy schoddéw i warstw podtogowych do gtebokosci wskazanych na
rysunkach w klatce schodowej K12 i pom. wentylatorni, na potrzeby montazu kanatu
napowietrzajgcego.

2 PIETRO

Demontaz okien wskazanych do wymiany.

Demontaz drzwi i okien wewnetrznych.

Demontaz istniejgcych sufitdw podwieszanych modutowych i zabudoéw z piyt g/k.
Demontaz opraw o$wietleniowych wraz z obudowami.

Demontaz grzejnikéw i instalacji CO podlegajgcych wymianie.

Demontaz parapetow okiennych wewnetrznych.

Usuniecie istniejgcych oktadzin podtogowych i Sciennych — w przebudowywanych
pomieszczeniach (PCV, ceramika na podtogach, ptytki na $cianach).

e Skucie warstw podtogowych do stropu.



Wyburzenia czesci scian dziatowych.

Poszerzenie istn. lub wykucie nowych otwordw drzwiowych i wykonanie nowych nadprozy
systemowych lub wg projektu konstrukciji.

Wykonanie otworu w stropodachu w klatce schodowej K11, na potrzeby oddymiania.
Demontaz istn. instalacji gazéw medycznych.

Demontaz istn. instalacji elektrycznej przewidzianej do przebudowy.

Demontaz istn. instalacji wod.kan przewidzianej do przebudowy.

Demontaz istn. instalacji c.o. przewidzianej do przebudowy wraz z grzejnikami.

STROPODACH

Demontaz ptyt korytkowych, wskazanych do usuniecia na potrzeby montazu konstrukgc;ji
wsporczej pod centrale wentylacyjna.
Demontaz klap oddymiajacych w klatce schodowej K12.

1.4.2. Roboty budowlane

PIWNICA

Montaz nowych drzwi o odpornosci ogniowe;.

Podtgczenie drzwi p.poz. do SSP.

Wykonanie nadprozy w nowych otworach drzwiowych.

Murowanie nowych $cian dziatowych i zamurowania.

Tynkowanie zamurowan i miejsc, w ktérych tynk zostat uszkodzony wewnatrz budynku.
Malowanie $cian klatek schodowych i korytarzy.

Montaz nowych sufitbw podwieszanych wraz z oswietleniem.

Montaz drzwi zewnetrznych ewakuacyjnych napowietrzajgcych.

Wykonanie w proj. pomieszczeniach uzupetnien warstw podtogowych przy rozbiérkach.
Montaz siatki ostaniajgcej pod najnizszym biegiem schodow klatki K12.

2 PIETRO

Montaz nowych parapetéw wewnetrznych.

Montaz nowych drzwi o odpornosci ogniowe;.

Montaz nowych klap oddymiajgcych.

Zaslepienie jednego otworu w stropie nad klatkg schodows.

Podtgczenie drzwi p.poz. do SSP.

Wykonanie nadprozy w nowych otworach drzwiowych.

Wykonanie nowych szkieletowych $cian dziatowych z ptyt g/k.

Murowanie nowych $cian dziatowych i zamurowania.

Montaz nowych urzgdzen sanitarnych.

Tynkowanie nowych Scian dziatowych, zamurowan i miejsc, w ktorych tynk zostat uszkodzony
wewnatrz budynku.

Malowanie Scian.

Montaz okfadzin sciennych, tasm odbojowych, naroznikéw i poreczy.

Montaz nowych sufitbw podwieszanych wraz z oswietleniem.

Montaz drzwi wewnetrznych.

Wykonanie w proj. pomieszczeniach nowych warstw podtogowych oraz uzupetnien przy
rozbidrkach.

Montaz okien wewnetrznych.

Obudowa ppoz. elementéw stalowych wzmocnienia stropu.

STROPODACH

Odtworzenie usunietych ptyt korytkowych po montazu konstrukcji wsporczej pod centrale
wentylacyjna.

Montaz nowych klap oddymiajgcych w klatkach schodowych i nowego Swietlika.

Wykonanie nowych warstw dachowych i obrébek blacharskich przy stalowej konstrukcji i klapach
oddymiajacych.

1.4.3. Nazwy i kody: grup roboét, klas robét i kategorii robot.

Kod CPV
45000000-7 - Roboty budowlane



45110000-1

- Roboty przygotowawcze

45100000-8 - Przygotowanie terenu pod budowe

45111000-8 - Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia

45111300-1 - Roboty rozbiérkowe

45111200-0 - Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne

45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu

45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodne;j

45210000-2 - Roboty budowlane w zakresie budynkdw

45215000-7 - Roboty budowlane w zakresie budowy obiektéw budowlanych opieki zdrowotne;j i
spotecznej, krematoriéw oraz obiektdw uzytecznosci publicznej

45215100-8 - Roboty budowlane w zakresie budowy placéwek zdrowotnych

45215140-0 - Roboty budowlane w zakresie obiektow szpitalnych

45215143-1 - Roboty budowlane w zakresie sal diagnostycznych

45215148-6 - Roboty budowlane w zakresie sal zabiegowych

45220000-5 - Roboty inzynieryjne i budowlane

45300000-0 - Roboty instalacyjne w budynkach

45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

45421131-1 - Wymiana stolarki okiennej i drzwiowej

45430000-0 - Pokrywanie podtdg i scian

45450000-6 - Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

45421146-9 - Instalowanie sufitdw podwieszanych

454100004 - Tynkowanie

45431000-7 - Ktadzenie ptytek

45442100-8 - Roboty malarskie

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

1.5. Wyszczegélnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych

Wyburzone beda czesciowo Sciany dziatowe, fragmenty Scian dziatowych dla nowoprojektowanych
otworéw drzwiowych. W obecnie funkcjonujgcych pomieszczeniach zostang skute tynki, zdemontowana
zostanie stolarka drzwiowa i okienna, posadzki, ptytki podtogowe, sufity podwieszane, parapety
wewnetrzne i zewnetrzne oraz urzadzenia sanitarne.

Usuniete zostang istniejgce posadzki i oktadziny Scienne.

Zdemontowane zostang réwniez oprawy oswietleniowe wraz z obudowami, grzejniki i instalacja CO
podlegajgce wymianie, istn. instalacja gazéw medycznych, elektryczna i wod.kan.

Przygotowanie zaplecza budowy

Demontaz oktadzin $ciennych

Rozbidrka stropow i stropodachu

Rozebranie zbednych $cian dziatowych
Oczyszczenie wszystkich pomieszczen z gruzu
Demontaz okien

Demontaz futryn drzwiowych

Rozebranie obrébek blacharskich

Demontaz parapetéw wewnetrznych i zewnetrznych
Wywdz elementdw drzwi i okien z demontazu
Wywoz gruzu

Wywoz blachy

1.6. Informacje o terenie budowy

Kompleks szpitalny wraz z niezbedng infrastrukturg techniczng zlokalizowany jest al. Pitsudskiego 11
w tomzy, na dziatce nr 12191/3. Teren szpitala jest zagospodarowany. Obstuga komunikacyjna
terenu poprzez istniejgce zjazdy. Gtéwny wjazd na teren szpitala znajduje sie od strony poétnocnej z
Al. Pitsudskiego. Budynek (pawilon H), podlegajacy opracowaniu ma ksztatt prostopadioscianu o
wysokosci 11,90 m i wymiarach rzutu poziomego 53,34 m x 16,72 m. Jest potgczony z pozostatymi
budynkami szpitala, od strony pétnocnej, z pawilonem C, pawilonem A poprzez fgczniki G. Na terenie
szpitala znajduje sie parking oraz zieleh parkowa.
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Na terenie objetym opracowaniem znajdujg sie drogi dojazdowe wewnetrzne bedgce jednoczesnie
drogami pozarowymi, miejsca postojowe i plac gospodarczy na kontenery na odpady.

Urzgdzenia budowlane zwigzane z przebudowg - nie wystepujg

Teren uzbrojony jest w zewnetrzne instalacje:

-sie¢ wodociggowa

-kanalizacja sanitarna

-kanalizacja deszczowa

-energia elektryczna

-sie¢ telekomunikacyjna

-zabezpieczenie wodne do zewnetrznego gaszenia pozaru - istniejgce hydranty zewnetrzne.
Wezet cieptowniczy zlokalizowany jest w piwnicy budynku gtéwnego.

Przytgcza istniejgce, warunki okreslone przez wtascicieli poszczegdlnych mediéw, zakres projektu nie
wptywa na istniejgce przytgcza.

1.7. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnos¢ z dokumentacjg kontraktowg i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminach okreslonych w umowie
0 wykonanie robot.

Wykonawca roboét, na etapie zawierania umowy, przedstawi inwestorowi do akceptacji, plan
organizacji robot z uwzglednieniem umownych termindw realizacji dla wszystkich robét objetych
umowa.

Wykonanie ogrodzenia tymczasowego Wykonawca zapewnia we wtasnym zakresie zgodnie z
przedstawionym planem organizacji robét.

Koszt tego opracowania nalezy uwzgledni¢ w cenie oferty.

1.7.2. Zgodnos$¢é Robét z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione choéby w jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczeh w dokumentaciji, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST.

Dane okre$lone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢
jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogag
przekraczac dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wptynie to na niezadowalajaca
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane
na koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie intereséw oséb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz powinien
zapewni¢ ochrone wiasnosci publicznej i prywatne;.
Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego na placu budowy i poza jego terenem.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie utrzymywat teren budowy w nalezytym stanie,
podejmowat bedzie wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na lokalizacje baz, warsztatéw,
magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych i zastosuje srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed



zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami oraz mozliwo$cig powstania pozaru.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, a szczegdlnie zadba, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ odpowiednie ktadki, balustrady i zadaszenia.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Odziez robocza stosowana podczas wykonywania robot bedzie miata
dobrze widoczny znak firmowy Wykonawcy.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

Kierownik budowy w oparciu o informacje BIOZ, bedgcg zatgcznikiem do projektu, zobowigzany jest
przedstawi¢ do akceptacji Zlecajgcemu, ,Plan BIOZ” zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. (D. U. Nr 120, poz. 1126), uwzgledniajgc réwniez wymagania
okreslone w rozporzgdzeniach: Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (D.U. Nr 47, poz. 401) oraz
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogéinych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (D.U. Nr 169, poz. 1650).

Wykonawca odpowiedzialny jest za przestrzeganie przepisdéw ochrony przeciwpozarowe;j i utrzymywat
bedzie sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

Koszt powyzszych przedsiewzie¢ nalezy uwzgledni¢ w cenie oferty.

1.7.6. Warunki dotyczace organizacji ruchu.

Do terenu budowy nalezy wykorzystac istniejgca siec drog statych publicznych oraz wjazd na teren
budowy.

Przy wjezdzie na teren zostang umieszczone przez Wykonawce znaki informacyjne o zaistniatych
zmianach organizacji ruch i zagrozeniach.

1.7.7. Ogrodzenia placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do:

-przedstawienia Zamawiajgcemu projektu zagospodarowania placu budowy lub

szkicéw plandw organizacji i ochrony placu budowy i do uzyskania jego akceptaciji,
-utrzymania porzadku na placu budowy,

-wtasciwego, zgodnie z projektem zagospodarowania, sktadowania materiatéw i elementow
budowlanych,

-utrzymywania w czystosci drég publicznych i ulic przy placu budowy;,

szczegdblnie w okresie wywozu ziemi z wykopow,

Koszty wykonania tymczasowego ogrodzenia placu budowy Wykonawca uwzglednia w cenie
ofertowe;.

1.7.8. Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni.

Wszelkie ewentualne uszkodzenia nawierzchni jezdni, chodnikéw, kraweznikow publicznych i na
terenie wewnetrznym, zastana natychmiast naprawione przez Wykonawce bez dodatkowego
wynagrodzenia.

1.8. Okreslenia podstawowe

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w toku roboét.
Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, InZzynier budowy lub Inspektor nadzoru — w ramach posiadanego
umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie
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kontroli zgodnosci realizacji robét z dokumentacjg projektows , specyfikacjg techniczng , przepisami,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicéw i
ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatdw oraz Robot.
Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowsq i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej
dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Obmiar robdét — pomiar wykonanych robot budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilosci w
przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia wartosci rob6t
dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbioér czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych zakryciu i
zanikajgcych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzgdzen technicznych i przewodéw
kominowych. Odbiorem czes$ciowym nazywa sie takze odbior czesci obiektu budowlanego
wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu
budowlanego, ktéry jest traktowany jako ,,odbiér koncowy”.

Odbiér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem
koncowym”, polegajacym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu
budowlanego przez osobe lub grupe os6b o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong
przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakoinczenia
robét budowlanych, tgcznie z uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie

terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robo6t podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilo$ci jednostek przedmiarowych robot
podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow bgdz dostawcow
materiatdw i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumieé Inwestora przedsiewziecia

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumieé wyréb w rozumieniu przepiséw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposob trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw
wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne

Przy wykonywaniu robot budowlanych mogag by¢ stosowane wytgczenie wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo
budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.
Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadzenia
wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okreslonym a art. 10 ustawy
Prawo budowlane.

Wykonaweca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub Swiadectwa badan laboratoryjnych
oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych.

2.2. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom jakosciowym
Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.
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2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedag one potrzebne do
robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wkadciwo$¢ do robot i
byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg
zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé
pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacija kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce realizacje umowy moga byé
niedopuszczone do realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktore nie wptyng na stan
i jakos¢ transportowanych materiatéw.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczeh obcigzenia na 0$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$é wykonywanych Robét i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umows.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog
publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg lub kontraktem oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych roboét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
kosztorysowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedag
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST,
a takze w normach i wytycznych.
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Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji robdt bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot.
Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacjg
Kosztorysowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogodlng opisujaca:

e organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,

e organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdét, BHP,

e wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e wykaz os6b odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementow
Robdt,

e system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
Robot,

e wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

e sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informac;ji
Inzynierowi);

b) cze$¢ szczegdtowq opisujgca dla kazdego asortymentu Robot:

e wykaz maszyn i urzgdzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

e rodzaje i ilos¢ Srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

e sposoOb zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

e sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw Robdt,

e sposoOb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Roboét

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc¢
zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatéw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz Robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekciji.
Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzgdzeh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
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6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowaé
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie
ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak
nie pdézniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatéw u Zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i Robét z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobieraé prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli
wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze
sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robot z Dokumentacja
Kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i
pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i
dokumentow technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
e Polskg Normg lub
e Swiadectwo dopuszczenia, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji
Technicznej.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Rob6t bedzie posiadac te dokumenty, okre$lajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badaih wykonanych przez niego. Kopie wynikoéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
Wykonawca winien stosowa¢ materiaty spetniajgce wymagania Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z dn.1108.2004r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
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znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o
wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881).

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zosta¢ sporzadzone zgodnie z wymogami ustawy z dn.07.07.1994r.
Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 207 z 2003r. poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami) oraz
rozporzgdzeniami wykonawczymi w szczegolnosci z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
26.06.2003r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenhstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz.
953).

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robdt,

stanu bezpieczenhstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technikag, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i

harmonograméw Robét,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robdt,

przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw

w Robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzania wstrzymania Robdt, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow Roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i

ostatecznych odbioréw Robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajgcych

ograniczeniom lub wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w

Dokumentacji Projektowe;j,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w

trakcie wykonywania Robat,

- dane dotyczgce jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych

badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Wopis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant

nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnieh do wydawania polecen Wykonawcy Robét.

Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposéb ciggly w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robét.
Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace

dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
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- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustaleh,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne
dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robét.

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg
Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze lub gdzie indziej
w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukohczenia wszystkich Robét.
Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow.

Obmiaru nalezy dokonywaé w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét, dopuszczonymi do
stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg stany rzeczywistego na budowie,
metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla danego rodzaju robat.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:2015-12.

llos¢ robot nalezy okresli¢ zgodnie z katalogami naktaddw rzeczowych i kosztorysowymi normami
naktadéw rzeczowych na podstawie obmiaru robét.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiardw, np. sposéb pomiaru dtugosci i odlegtosci pomiedzy
punktami skrajnymi ztozonych obiektéw budowlanych. Omdéwi¢ metody obliczania ilosci robét, np. przy
obliczaniu powierzchni $cian do tynkowania liczy sie najpierw tgczng powierzchnie scian fgcznie z
otworami i powierzchniami nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong
wczesniej tgczng powierzchnie otwordw i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominiecia w
tym rachunku powierzchni otworéw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od granicznej
wielkosci).

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Rob6t bedg zaakceptowane
przez Inzyniera. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty
okres trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w
formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z
inzynierem.
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8. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c¢) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koncowemu.
Kryterium odbioru jest zgodno$¢ wykonanych robét z:
e dokumentacjg kosztorysowg
kosztorysem ofertowym
ustaleniami z inwestorem
wiedzg i sztukg budowlang
Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot
wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi danego zakresu
robot.

8.1. Odbiér Robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robdét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robdt.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwiocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .

Jakos¢ i ilos¢ Robaot ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiér czesciowy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czesciowego
Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

8.3. Odbidr wstepny Robét.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robé6t z Dokumentacijg
Kosztorysowg i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych w
warstwie scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustala nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Kosztorysowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych
Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokét odbioru
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ostatecznego Robo6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowag z naniesionymi zmianami oraz

dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub

zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardéw (oryginaty).

6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ.
8. Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych
do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robé6t wtascicielom
urzadzen.

10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robdt.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér koncowy.

Odbidr konncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie ,Odbior wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest umowa ryczattowa
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.)

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;
7. Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami ( Dz. U. z
2000 Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

9. Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
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Il. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. ROBOTY ROZBIORKOWE
1.1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot rozbiorkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych powyzej.

1.1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.
Zakres prac rozbiérkowych obejmuje w szczegolnosci:
- skucie posadzek z ptytek ceramicznych

- skucie oktadzin sciennych z ptytek ceramicznych;

- rozebranie zbednych $cian dziatowych;

- wykonanie nowych przekuc;

- demontaz stolarki drzwiowej;

- demontaz stolarki okiennej;

- otworowanie stropow;

- zbicie wszystkich tynkow;

1.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST.

1.1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdblne wymagania dotyczace robét sg podane w OST.

1.2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz ceglany, gruz ceramiczny, gips, szkto, drewno, elementy metalowe (ztom), inne;

1.3. SPRZET
1.3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

1.3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego

wptywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

1.4. TRANSPORT
1.4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
1.4.2. Transport materiatéw i sprzetu

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.
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Materiaty nalezy ukfada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé przewozonych elementéw jest
wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakosc i wtasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢c wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

1.5. WYKONANIE ROBOT
1.5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

1.5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z p6zniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzgdzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich
elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja kosztorysowa, SST lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposdb okreslony w SST lub
przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny byé usuwane
bez powodowania zbednych

uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je
na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére
zgodnie z niniejszg SST stajg sie wlkasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w
miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparc i pomosty dla robét rozbidrkowych wykonawca musi
wykonac na wiasny koszt i przedtozyc¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

1.6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét
rozbiérkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego
wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

1.7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Podstawg
dokonywania obmiarow, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozyciji,
jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m? zdemontowanych drzwi, odbitych tynkéw, rozebranych Scianek,

- 1 m?® rozebranych elementéw $cian, stropéw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako

objetos¢ zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadéw.

1.8. ODBIORY ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robét podano w Ogoélnej Specyfikaciji Technicznej.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest umowa ryczattowa.
1.10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pozniejszymi zmianami.
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- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

- Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozbiorki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

- Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegoétowego zakresu formy
planu bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéw robot
budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256 z 2002 r.),

- Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informaciji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr
120 poz. 1126 z 2003 r.)

2. TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE
2.1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
2.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw i oktadzin wewnetrznych ktore zostang wykonane w ramach planowanej inwestyciji.

2.1.2. Zakres stosowania ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem tynkéw i oktadzin wykonywanych na miejscu, odbojnic, naroznikéw
ochronnych i uchwytéw dla niepetnosprawnych.

2.1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonywane recznie i maszynowo tynki wewnetrzne gipsowg masg tynkarska,

- szpachlowanie,

- klejenie wyktadzin PCV,

- montaz uchwytow.

PowyZzszy wykaz obejmuje zakres robdt podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wycenic
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

2.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z OST.

2.1.5. Wymagania ogdélne dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania

harmonogram robo6t, wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy

wykonywaniu robét okreslonych umowg. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich
wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowg, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.2. MATERIALY
2.2.1. Wymagania ogoine.

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w ST.
2.2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.
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2.2.3. Zaprawy budowlane

— Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14501:1990.

— Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

— Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po

jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Stosowany reczny tynk gipsowy wewnetrzny, przeznaczony do naktadania jednowarstwowego,
przydatny do kazdego rodzaju chropowatego podtoza, badz solidnie utwardzonej obrzutki w dowolnego
rodzaju budynkach, z wyjatkiem pomieszczen przeznaczonych do mokrych proceséw produkcyjnych.
Zaprawa tynkarska moze by¢ stosowana na wszelkich podtozach przeznaczonych do tynkowania,
gtéwnie na murach, scianach z betonu, réznego rodzaju stropach.

Powinna charakteryzowac sie:

- tatwoscig rozrabiania (produkt sporzadzony fabrycznie, wystarczy go wsypa¢ do wody i
wymieszac),jednowarstwowe ukfadanie,

- wysokg wydajnoscia,

- tatwoscig wygtadzania,

- mozliwoscig naktadania w jednej warstwie,

- mozliwo$cig tynkowania recznego,

- dtugim czasem przerobu,

- rownomiernym twardnieniem,

- odpornoscig na uderzenia i nacisk,

- przepuszczalnoscig pary wodnej (oddychaniem).

2.2.4. Okladziny scienne PCV

Zastosowac zgodnie z rodzajem pomieszczenia (w korytarzach i salach t6zkowych — ochronna, w gab.
zabiegowym - do pom. czystych i w tazienkach - do pom. mokrych).

e Wykiadzina $scienna PCV do pom. czystych.

Zastosowac okfadziny $cienne z pcv, przeznaczone do laboratoridow i pomieszczen sterylnych winylowe
oktadziny Scienne, chronigce Sciany przed uderzeniami, wstrzgsami, zarysowaniami i plamami, klejona,
tatwa w konserwacji oraz odporna na zarysowania i plamy, format-rolka, grubos¢ catkowita 1,50 mm,
grubos¢ warstwy wierzchniej 0,1 mm, odpornos$¢ na zabrudzenia i chemikalia EN 423 (ISO 26987)
dobra, bakteriostatyka ISO 846 - nie sprzyja wzrostowi, zmywalnos$¢ EN 233 — zmywalny (mozna
szorowac), reakcja no agien B-s2, d0, klejone na dowolnym, nie metalowym podtozu klasy A1lub A2-
s1,d0, ochrona powierzchni — powtoka ochronna.

e Wykifadzina scienna PCV do pomieszczern mokrych (w pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych

i jako fartuchy wokét umywalek).
Zastosowac okfadziny $cienne z pcv homogeniczne, wodoodporne winylowe oktadziny $cienne, klejone,
tatwe w konserwacji oraz odporne na zarysowania i plamy, format-rolka, grubos¢ catkowita 0,92 mm,
grubos¢ warstwy wierzchniej 0,1 mm, odpornos$¢ na zabrudzenia i chemikalia EN 423 (1ISO 26987)
dobra, reakcja na ogien B-s2, d0, klejone na dowolnym, nie metalowym podtozu klasy A1lub A2-s1,d0,
ochrona powierzchni — powtoka ochronna.

e PHyty ochronne $cienne (od cokotu 0,10m, do wysoko$ci ok.2,10m i 0,86m od podfogi).
Zastosowac piyty z twardego tworzywa na bazie zywic modyfikowanych przeciwuderzeniowo,
ognioodpornos¢ B-s2, d0, odpornych na uderzenia, zadrapania i przetarcie oraz na zabrudzenia oraz na
dziatanie $rodkéw chemicznych, montaz na powierzchni $ciany przy pomocy kleju lub tadmy
dwustronne;.

Nalezy uwzgledni¢ fazowanie gornej krawedzi ptyty w postaci ukosowania pod kgtem 45°.

Podtoze pod wykfadzine musi by¢ rowne, ptaskie, czyste, wolne od jakichkolwiek plam, stabilne, suche,
twarde, gtadkie oraz nie moze by¢ narazone na dziatanie wilgoci. Przygotowanie podtoza oraz procedury
instalacyjne powinny by¢ catkowicie zgodne z aktualnymi standardami. Rolki powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniu, w ktorym bedg instalowane przynajmniej 24 godziny przed
montazem, przy minimalnej temperaturze pokojowej wynoszgcej 15°C, a przyciete bryty kolejne 24
godziny przed instalacjg. Temperatura ta powinna by¢ utrzymana przez caty czas montazu. Optymalna
wzgledna wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ 30-60%. Konieczne jest doktadne
zagruntowanie scian watkiem. Nalezy uzywac klejow i gruntéw zalecanych i aprobowanych przez
wybrang firme, (klej akrylowy, dyspersyjny). Kierunek uktadania rolek przyjg¢ zgodnie z zaleceniami
producenta.

e Narozniki ochronne i porecze
W celu ochrony naroznikéw scian wykohnczonych wyktadzing, nalezy wbudowywac elastyczne narozniki
PCW, ktére instalowane sg przed utozeniem oktadziny $ciennej tworzgc estetyczne wykonczenie.

W pozostatych miejscach stosowac zabezpieczenia naroznikow scian w postaci oston montowanych na
$ciane - narozniki z ramieniem o dtugosci 30 mm, do wys. 2,10m i 0,86m, dla narozy o kacie 90°,
montowane na powierzchni $ciany przy pomocy kleju lub tadmy dwustronnej, klasa reakcji na ogien -
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PN-EN 13501-1+a1/2010, elementy z twardego tworzywa na bazie zywic modyfikowanych
przeciwuderzeniowo.
Na korytarzach nalezy zamontowa¢ porecze, na h=90cm, o $rednicy 40 mm z gtadka pokrywg zywiczng
z dodatkami bakteriobdjczymi (skutecznos$¢ bakteriobdjcza przeciwko 7 powszechnym gatunkom
bakterii), na profilu aluminiowym ciggtym, uchwyty ze stali nierdzewnej z maksymalnym rozstawem 800
mm, w miejscu montazu Sciana musi by¢ odpowiednio wzmochniona, koncowki poreczy zaokrgglone.

e Pasy miedzyszafkowe
Zastosowac oktadziny scienne z pcv homogeniczne, wodoodporne winylowe okfadziny Scienne, klejone,
tatwe w konserwacji oraz odporne na zarysowania i plamy, format-rolka, grubos¢ catkowita 0,92 mm,
grubos¢ warstwy wierzchniej 0,1 mm, odpornos$¢ na zabrudzenia i chemikalia EN 423 (1ISO 26987)
dobra, reakcja na ogien B-s2, d0, klejone na dowolnym, nie metalowym podtozu klasy A1lub A2-s1,d0,
ochrona powierzchni — powtoka ochronna.
Montowac¢ na wysokosci 85cm od podtogi (od wysokosci blatu) do wysokosci szafek wiszgcych — pas
wyktadziny h=0,60m.

2.2.5. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $rodki ochrony oktadzin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- Srodki do konserwacji oktadzin.

2.3. SPRZET
2.3.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.
2.3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i okladzin

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robot.

Roztwér gruntujgcy rozprowadzamy watkiem. Do mieszania masy wygtadzajgcej powinno byé uzywane
mieszadto mechaniczne, ktérego maksymalne obroty nie przekraczajg 600 obr./min (wyzsze obroty
wplywajg na pogorszenie parametrow masy i jej nadmiernego napowietrzania).Mase rozprowadzamy za
pomoca rakli zebatej i odpowietrzamy odpowiednim watkiem odpowietrzajgcym.

Do ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nieréwnosci podtoza pod wylewke wygtadzajacy i
réwnania powierzchni wylewki po wyschnieciu powinno sie uzywac jednotarczowg szlifierke do podtozy
(140 — 1800br./min).Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy z grzebieniem zebatym (A2).Walec o wadze
min. 50 kg do doci$niecia wyktadziny i usuniecia ewentualnego powietrza pozostajgcego przy klejeniu
brytow wyktadziny. Nagrzewnica elektryczna i rolka dociskowa do montazu cokotéw.Frezarka reczna i
mechaniczna do frezowania potgczen wyktadzin pod spawanie.Spawarka reczna lub automat
spawalniczy do tgczenia brzegdéw wyktadzin na gorgco.

2.3.3. Wymagania szczegotowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- Srodkami transportu do przewozu materiatéw,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- agregatem tynkarskim,

- mieszarka do zapraw

- drobny sprzetem pomocniczym.

Roztwér gruntujgcy rozprowadzamy watkiem ok. 150g/m
Klej rozprowadzamy przy pomocy watka.

Rolka dociskowa do montazu oktadziny na $cianach.
Frezarka reczna i mechaniczna do frezowania potgczen oktadzin pod spawanie.
Spawarka reczna do tgczenia brzegéw oktadzin na goraco.

2.4. TRANSPORT
2.4.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST.
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2.4.2. Wymagania szczegotowe

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, jaki nie wptynie
niekorzystnie na stan i jako$¢ transportowanych materiatow.

Transport materiatdw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen. Zaleca sie
uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczyC przewozone materiaty w sposoéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku
tadunku urzgdzen mechanicznych. Sktadowanie materiatdéw podtogowych na budowie musi by¢ w
pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

2.5. WYKONYWANIE ROBOT
2.5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogodlne warunki wykonania robét podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, w ktérych
wykonuje sie tynki i oktadziny z PCV nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkow i oktadzin wewnetrznych mozna przystgpi¢ dopiero po:

- wykonaniu $cianek dziatowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu instalacji i
orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewodow instalacyjnych.

2.5.2. Ogodlne zasady wykonywania tynkow

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.

2.5.3. Przygotowanie podiozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza
nalezy zwilzy¢é woda.

2.5.4. Tynki w technologii gipsowej masy tynkarskiej

Tynki wykonywac¢ po wykonaniu instalacji.

Przy wykonywaniu tynkow wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew
naroznikowych.

Tynki wewnetrzne na nowoprojektowanych scianach oraz uzupetnienia po zamurowaniach wykonac¢
cementowo-wapienng masg tynkarskg. Nalezy uzy¢ tynku przeznaczonego do uzytku maszynowego i
recznego wewngtrz pomieszczen. Jedynie w pom. 0.15 wc personelu na dwdch sciankach z gazobetonu
wykonacé tynki gipsowg masa tynkarskg. Podtoze musi by¢ suche, niezamarzniete, niepylace,
niehydrofobowe, wolne od wykwitéw, nosne i wolne od luznych czgstek. Dla wyréwnania chionno$ci
podtoza zaleca sie stosowaé srodek gruntujgcy lub podktad wzmacniajacy przyczepnos¢ zgodny z
wybranym systemem. Na $cianach potozy¢ gtadzie gipsowe pod malowanie i oktadziny Scienne.

2.5.5. Ogolne zasady wykonywania oktadzin PCV

Sciany, na ktérych ma byé utozona oktadzina, powinny byé gtadkie, suche. Wszelkie stare tynki, farby,
powinny by¢ bezwzglednie usuniete.

W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nieréwnosci nalezy je przeszlifowac.
Przygotowanie podtoza oraz procedury instalacyjne powinny by¢ catkowicie zgodne z aktualnymi
standardami. Rolki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniu, w ktérym bedg instalowane
przynajmniej 24 godziny przed montazem, przy minimalnej temperaturze pokojowej wynoszacej 15°C, a
przyciete bryty kolejne 24 godziny przed instalacjg. Temperatura ta powinna byé utrzymana przez caty
czas montazu. Optymalna wzgledna wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ 30-60%.
Konieczne jest doktadne zagruntowanie $cian watkiem. Nalezy uzywac klejow i gruntow zalecanych i
aprobowanych przez wybrang firme, (klej akrylowy, dyspersyjny). Kierunek uktadania rolek przyjaé
zgodnie z zaleceniami producenta.
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Narozniki ochronne i odbojnice —-montowane na powierzchni $ciany przy pomocy kleju lub tadmy
dwustronnej, tasmy ochronne;.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem $cian przystepujemy do
gruntowania. W zalezno$ci od rodzaju podfoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub
nienasigkliwe)

2.5.6. Ukladanie oktadzin sciennych

- oktadziny ukfada¢ na zagruntowane powierzchnie zgodnie z wytycznymi producenta

- narozniki $cian zabezpieczy¢ dedykowanym profilem naroznym

- Sciany zabezpieczy¢ listwami odbojowymi

- potgczenia ptyt zgrza¢ celem uzyskania jednorodnej powierzchni

Instalacja wyktadzin.

Przed instalacjg okfadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do
jednego pomieszczenia nalezy dobiera¢ oktadzine z tej samej serii produkcyjne;j).

Oktadzina przed instalacjg powinna by¢ przechowywana pionowo w pomieszczeniu ok. 24h w celu
przejecia temperatury otoczenia pomieszczenia min. 18°C; podtoza min. 17 °C. Po tym okresie nalezy
docinac¢ arkusze oktadziny.

Montaz nalezy wykonywac wokét pomieszczenia (pionowe ustawienie rolki oktadziny). Zaczg¢ od drzwi
wejsciowych.

Zaleca sie stosowanie wysokiej jakosci kleju kontaktowego. Natozyc¢ klej kontaktowy na podtoze i spéd
materiatu watkiem lub pedzlem.

Przyklei¢ oktadzine i energicznie wygtadzi¢ i docisnaé rolkg dociskowa tak, aby usung¢ ewentualne
pecherzyki powietrza spod powierzchni.

W przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno powierzchnie $ciany jak i
oktadziny i pozostawiamy do wyschnigcia powierzchni kleju).

Najpierw wykonujemy cokoty przy podtodze, a nastepnie uktadamy oktadzine Scienng, aby zaktadka na
potgczeniu cokét-sciana nachodzita od gory na dot (unikamy w ten sposoéb nieszczelnosci i mozliwosci
ewentualnego dostania sie wody pod cokot).

Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrébkg oktadzin, przyklejamy oktadzine
Scienna na cokot.

Po uptywie 24h mozemy przystgpi¢ do prac zwigzanych ze ,spawaniem (zespalaniem) oktadzin”.
Spawanie wyktadzin

Pierwsza czynnoscig, jakg nalezy wykonac jest frezowanie oktadziny. Okfadzine frezujemy na 2/3
grubosci Okfadziny. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad potagczonych brytow
oktadziny. Do tych prac uzywamy frezarki recznej lub mechaniczne;.

Aby zespawaé spoine pomiedzy stopnicg a podstopnica, nalezy wyztobi¢ rowek rylcem fugowym lub
zmatowi¢ drobnoziarnistym papierem $Sciernym. Nastepnie zespawa¢ sznurem spawalniczym i odcigé
nadmiar po obu stronach schodoéw.

Scinanie odbywa sie w dwdch etapach — pierwszy z nich to $ciecie jeszcze cieptego sznura przy pomocy
noza z ptytkg. Drugi po ostygnieciu sznura bezposrednio na oktadzinie. Zbyt szybkie sciecie moze
spowodowacé skurczenie, zapadanie sie sznura w procesie stygniecia.

Mozna zastosowaé metode spawania na zimno, o ile jest to konieczne.

2.5.7. Klej do okladzin PCV

Zgodnie z wymogami producenta oktadzin.

2.5.8. Narozniki i listwy taczace

Systemowe zgodnie z wymogami producenta okfadzin.

2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
2.6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w OST.

2.6.2. Wymogi szczegétowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robét z

Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami OST.
W szczegdlnosci obejmuja:
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- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- prawidtowos$ci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkéw do podioza

- grubosci tynkow

- wygladu powierzchni tynkow

- wykohczenia tynkow w newralgicznych miejscach

- ocene estetyki wykonanych robot.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentoéw dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

2.7. OBMIAR ROBOT
2.7.1. Ogolne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST .
llos¢ wykonanych Roboét okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowe;j
i pomiaru z natury.

2.7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru wszystkich Robét objetych niniejszg OST jest metr kwadratowy [m2].

2.8. ODBIOR ROBOT
2.8.1. Ogolne zasady przejecia Robét

Ogodlne zasady Przejecia Robét podano w OST.
2.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest umowa ryczattowa
2.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-2:2002 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN ISO 6927:2012 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

3. PODLOZA | POSADZKI, OKLADZINY PODLOGOWE
3.1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
3.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
podtozy i posadzek, ktére zostang wykonane w ramach planowanej inwestyciji.

3.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie podtozy i posadzek. Obejmujg prace zwigzane z dostawag
materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

3.1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza:

- posadzki z wyktadzin PCV, homogenicznych, z wywinieciem na sciany na wys. 10 cm

- warstwy samopoziomujgcej i wyréwnawczej,

- posadzki z ptytek gresowych.

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robot podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i wycenic
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.
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3.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej OST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z OST.

3.1.5. Wymagania ogdéine dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robat,
wykaz materiatéw, urzadzenh i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacija
kosztorysowg, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

3.2. MATERIALY
3.2.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w OST.
3.2.1.1. Preparat gruntujacy

Preparat gruntujgcy do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wptywem $srodowiska
zewnetrznego, nasigkliwych elementéw kamiennych oraz podtozy wykonanych z materiatéw
ceramicznych (np. murdéw ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu oraz tynkéw mineralnych.
Doskonale nadaje sie do gruntowania podiozy pod farby silikonowe. Moze byc¢ takze stosowany do
hydrofobizacji cienkowarstwowych tynkéw mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie przylegajacych
do podtoza powtok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajgc ich kolor; mozna go
stosowac¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to bezbarwny roztwor dyspersiji silikonowej w
rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podtoze reaguje ze sktadnikami powietrza i wodg
zawartg w porach materiatu. W wyniku tej reakcji obnizony zostaje poziom absorpcji impregnowanego
podtoza, dzieki czemu zabezpieczona powierzchnia nie przycigga zanieczyszczen, a woda z opadéw
atmosferycznych sptywa po niej w sposdb swobodny, dodatkowo jg oczyszczajac.

Roztwor penetruje w gigb materiatu, zapewniajgc mu jednoczesnie wysoki poziom
paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podtozu jest odporny na alkalia, kwasne deszcze,
promieniowanie UV, agresywne srodowisko miejskie oraz na temperatury od -20°C do +80°C.

3.2.1.2. Gladz cementowa
Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na sciskanie 12 MPa,
3.2.1.3. Zaprawa samopoziomujaca

Stosowac zaprawe samopoziomujgcg o przyczepnosci do podtoza nie mniejszej niz 2 MPa ,
kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).

3.2.1.4. Wyktadziny PCV

W pomieszczeniach mokrych wykonaé na podtogach izolacje przeciwwilgociowg ,powlokowg” tzw.
ptynna folie - z preparatéw wykonanych na bazie syntetycznych zywic. Wykona¢ spadki w kierunku
odptywu w pom. porzadkowym, brudowniku i w natryskach.
-wykiadziny podtogowe

e Antyposlizgowa wyktadzina do pomieszczer mokrych.
Zastosowac wyktadzine antyposlizgowg do stosowania w szkotach i szpitalach, w intensywnie
uzytkowanych pomieszczeniach mokrych, takich jak publiczne taznie i natryski - homogeniczne winylowe
pokrycie podtogowe przeznaczone do pomieszczen mokrych, wyktadzina komercyjna, rulon, zgrzewalna,
grubos¢ catkowita 2.00mm, grubo$¢ warstwy uzytkowej EN ISO 24340 0,70 mm, reakcja na ogieh
(EN 13501-1) Bfl-s1, powtoka ochronna, antyposlizgowosé (DIN 51130) R10, wiadciwosci
elektrostatyczne (EN 1815) <2 kV, odpornos¢ chemiczna (1ISO 26987) — bardzo dobra.

e Wykifadzina podtogowa PCV
Zastosowac¢ homogeniczne winylowe pokrycie podtogowe z odnawialng powtokg - wyktadzina
komercyjna, rulon, zgrzewalna, grubos¢ catkowita 2.00 mm, reakcja na ogien (EN 13501-1) Bfl-s1,
zabezpieczenie powierzchni, antyposlizgowos¢ (DIN 51130) min. R9, wtasciwosci elektrostatyczne (EN
1815) - < 2 kV, odpornos¢ chemiczna (ISO 26987) - bardzo dobra, oddziatywanie kétek krzeset (ISO
4918) — bardzo dobra, klasyfikacja obiektowa: 34 - bardzo intensywne natezenie ruchu
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e Wykifadzina podtogowa PCV antystatyczna (rozpraszajgca).
Zastosowa¢ homogeniczne winylowe rozpraszajgce tadunki elektrostatyczne, przeznaczone do
stosowania w intensywnie uzytkowanych laboratoriach, sterylnych pomieszczeniach, pokrycie
podtogowe z odnawialng powiokg, wyktadzina winylowa - grubosc¢ catkowita 2.00 mm, ognioodpornosc¢
(EN 13501-1) Bfl-s1, zabezpieczenie powierzchni, antyposlizgowos¢ (DIN 51130) min. R9, wiasciwosci
elektrostatyczne (EN 1815) - <2kV, odpornos$¢ chemiczna (ISO 26987) - bardzo dobra, oddziatywanie
koétek krzeset (1ISO 4918) - brak uszkodzen, odpornos$é na nogi mebli (ISO 16581) - brak uszkodzen.
Wszystkie wyktadziny podtogowe z wyoblonym cokotem na wys. 10cm.

3.2.1.5. Plytki gresowe

W pomieszczeniach wskazanych na rysunkach, na klatce schodowej K12, utozy¢ ptyty gresowe
podtogowe, o formatach 30/30cm i kolorze sarym. Odporne na czynniki chemiczne i Scieranie, klasa
Scieralnosci - min.4, antyposlizgowos¢ (R10).

3.3. SPRZET
3.3.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.
3.3.2. Wymagania szczegotowe

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robot.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- Srodkami transportu do przewozu materiatow,

- drobnym sprzetem pomocniczym.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wykfadzin

Do wykonywania robot wykfadzinowych nalezy stosowaé drobny sprzet budowlany:

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia,

- watki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- ggbki do mycia i czyszczenia.

Roztwdr gruntujgcy rozprowadzamy watkiem.Do mieszania masy wygtadzajgcej powinno by¢ uzywane
mieszadto mechaniczne, kiérego maksymalne obroty nie przekraczajg 600 obr./min (wyzsze obroty
wplywajg na pogorszenie parametrow masy i jej nadmiernego napowietrzania).Mase rozprowadzamy za
pomoca rakli zebatej i odpowietrzamy odpowiednim watkiem odpowietrzajgcym.

Do ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nieréwnosci podtoza pod wylewke wygtadzajacy i
réwnania powierzchni wylewki po wyschnieciu powinno sie uzywacé jednotarczowg szlifierke do podtozy
(140 — 1800br./min).Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy z grzebieniem zebatym (A2).Walec o wadze
min. 50 kg do doci$niecia wyktadziny i usuniecia ewentualnego powietrza pozostajgcego przy klejeniu
brytow wyktadziny.Nagrzewnica elektryczna i rolka dociskowa do montazu cokotéw.Frezarka reczna i
mechaniczna do frezowania potgczen wyktadzin pod spawanie.Spawarka reczna lub automat
spawalniczy do tgczenia brzegéw wyktadzin na gorgco.

3.4. TRANSPORT
3.4.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST.
3.4.2. Wymagania szczegotowe

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, jaki nie wptynie
niekorzystnie na stan i jakosc¢ transportowanych materiatow.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi sSrodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych). Chemie
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budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczyé przed zamoczeniem.

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem
wys$ciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac Scisle obok siebie. Na srodkach transportu
umiescic¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo ttukgcych. Sktadowanie -ptytki sktadowacé w
pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

3.5. WYKONYWANIE ROBOT
3.5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Ogodlne warunki wykonania robét podano w OST.
3.5.1.1. Wyktadziny PCV

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtfozy, warstw konstrukcyjnych i

izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.

technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami

naprawczymi.

2) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

3) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

Wymagania ogoéine dla podtozy pod wykladziny

Podtoze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ stabilne, suche, twarde i gtadkie do
pomiaru uzywamy wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dtugosci 2m (réznica poziomu nie moze
przekracza¢ 2mm).Nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza. Maksymalna wartos¢ wilgotnosci dla jastrychu
cementowego pod wyktadziny naturalne wynosi 2,0 CM - %.W przypadku stwierdzenia zabrudzen i
niewielkich nieréwnosci nalezy je przeszlifowa¢ maszyng jednotarczowg z odpowiednig tarcza.
Przeszlifowane podioze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego. Dylatacje
technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamkniete.
Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do
gruntowania. W zalezno$ci od rodzaju podfoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub
nienasigkliwe) przystepujemy do wylewania masy. Grubos¢ masy wygtadzajgcejpowinna wynosi¢ w
zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu mase rozprowadzamy na podfozu raklg zebatg a odpowietrzamy
specjalnym watkiem odpowietrzajgcym. Po wyschnieciu szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw.
»,mleczka cementowego”.

Instalacja wyktadzin.

Przed instalacjg wykfadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do
jednego pomieszczenia nalezy dobiera¢ wykfadzine z tej samej serii produkcyjnej).Wyktadzina przed
instalacjg powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia temperatury otoczenia
(min. 18°C). Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze wykfadziny.Przy pomocy odpowiedniej pacy z
grzebieniem zebatym rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym linig podtozu. Do klejenia wyktadzin
na podtozu uzywamy klejow dyspersyjnych (na bazie wody).W przypadku cokotéw uzywamy kleju
kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno powierzchnie $ciany jak i wyktadziny i pozostawiamy do
wyschniecia powierzchni kleju).Po wstepnym odparowaniu kleju ( okoto 15 min) dociskamy wyktadzine
do podioza, nastepnie uzywajac walca min 50kg pozbywamy sie powietrza spod wyktadziny (najpierw w
poprzek, nastepnie wzdtuz arkusza). Nastepnie czynnos¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza. W
celu wywiniecia wykfadziny na Sciane nalezy podgrzac¢ wyktadzine nagrzewnica elektryczng, a rolka
dociskowg przycisng¢ wyktadzine, aby doktadnie przylegata w miejscu fgczenia sie sciany z
podtoga.Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze scianpod katem 45° (unikamy ciecia i tagczenia w
miejscu fgczenia sie dwoch scian). Naroznik zewnetrzny wykonujemy w ten sposéb, ze odginamy
wyktadzine w miejscu styku podtoza z naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod katem 45°, nadmiar
przesuwamy na drugg strone. Brakujgcaczes¢ cokotu wykonujemy z dodatkowego tréjkata wycietego z
wyktadzin. Aby trojkat lepiej sie uktadal, frezujemy go na lewej stronie frezarka reczng.Dopasowujemy
trojkat, ewentualny nadmiar docinamy tak, aby krawedzie idealnie sie stykaty.Po wykonaniu wszelkich
prac zwigzanych z docinaniem i obrobkag wyktadzin, przyklejamy cokdt klejem kontaktowym.Po uptywie
24h mozemy przystgpi¢ do prac zwigzanych ze ,spawaniemwykfadzin”.Dopuszczalne odchylenie
powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/m oraz 5mm na cate;j
dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
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Spawanie wyktadzin

Pierwsza czynnoscig, jakg nalezy wykonac jest frezowanie wyktadziny. Wykfadzine frezujemy na 2/3
grubosci wyktadziny. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad potaczonych brytow
wyktadziny. Do tych prac uzywamy frezarki recznej lub mechanicznej.Po wykonaniu frezowania mozemy
przystgpi¢ do spawania na gorgco. Uzywajgc spawarek recznych lub automatu spawalniczego
wprowadzamy sznur w styki wyktadziny. Kolejng czynnoscig jest $ciecie nadmiaru sznura. Scinanie
odbywa sie w dwoéch etapach — pierwszy z nich to Sciecie jeszcze cieptego sznura przy pomocy noza z
ptytka. Drugi po ostygnieciu sznura bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie $ciecie moze
spowodowac skurczenie, zapadanie sie sznura w procesie stygniecia.

3.5.1.2. Plytki gresowe

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania podioza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkéw.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcja producenta).

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardow, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Podtoze ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkosc¢ i przyjeta szerokosé¢ spoin.
Przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od
rodzaju

ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejacg nakifada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje”
sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca
powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdow
pacy zalezy od wielkosci ptytek.

Prawidtowo dobrana wielkos$¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozona
warstwa kompozyciji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozyciji klejgcej w zaleznosci od
rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungc¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je wodg- mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.
Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Dobdr preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczeh w
ktérych znajdujg sie okfadziny i stawiane im wymagania.

Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podfoze zachowujgc wymagany przez
producenta rezim technologiczny. Plytki uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zgbkowanag
szpachlg. Fugowanie przeprowadzaé po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonac¢
silikonem o barwie stosowanej fugi.

Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego poditoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy
mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
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3.6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT
3.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczgcych
stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktadéw,

- prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robat.

3.6.2. Doktadnos$¢ wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawartos¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekracza¢ 3%,

- badanie podktadu za pomoca faty o diugosci 2 m nie powinno wykazywac przeswitow
wiekszych niz 2 mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne pozioma,

- doktadno$¢ wykonania podkfadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki ptaszczyzny
poziomej nie przekroczyto 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

3.6.3. Pozostale wymagania

- Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji

3.6.4. Wymogi szczegétowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robét z
Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami OST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatéw,

- kontrole prawidlowosci wykonania Robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robdt.

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

- doktadnosc i starannos¢ wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszczegolnych warstw.

3.6.5. Badania przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do robo6t zwigzanych z wykonanie wykfadzin badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty i, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentaciji. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okre$lonymi w normach i
aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien
obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,

- wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach
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i kierunkach 2-metrowa tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2 — metrowej faty i
poziomnicy;

- pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonaé z doktadno$cig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych t

przeciwskurczowych dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Badania w czasie rob6t

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania okfadzin z dokumentacjg
projektowg i OST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wpltyw
na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych robdt ,zanikajgcych”.

3.6.6. Warunki wykonania wyktadzin
3.6.6.1. Warunki wykonania dla wyktadziny podiogowej

Podtoze pod utozenie wyktadziny winno by¢ mocne, rowne, gtadkie i suche, bez rys i spekan. Usung¢
wszelkie pyty, zagruntowac. Do utozenia wykfadziny winien zosta¢ uzyty klej do odpowiedniego
rodzaju wyktadzin PVC. Wyktadzine zaleca sie wywija¢ na $ciane na wysokos$¢ 200 mm, na
uksztattowanym tuku o promieniu ca. 40 mm (zaleca sie zastosowanie gotowych profili). Dla uzyskania
dobrych efektéw estetycznych na $cianie powinno sie zastosowac profile zakanczajace pod ktére
wsunieta jest krawedz wyktadziny. Potgczenia arkuszy wyktadzin nalezy spawac na gorgco przy
uzyciu specjalnego sznura spawalniczego (sznur powinien pochodzi¢ od producenta wyktadziny lub
by¢ przez niego rekomendowany).

W miejscach przejscia przez podtoge rurek, lub w miejscach gdzie nie jest mozliwe spawanie na
gorgco, oraz do innych uszczelnien, gdy niemozliwe spawanie nalezy uzy¢ masy uszczelniajgcej do
wyktadzin PVC w kolorze wyktadziny.

Po zainstalowaniu wyktadziny na czas dalszych prac budowlanych wyktadzine nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniami i potencjalnymi uszkodzeniami.

Po zakonczeniu prac budowlanych nalezy umy¢ wyktadzine srodkami do czyszczenia okresowego
oraz preparatem do codziennej pielegnaciji, uzy¢ srodkdéw do czyszczenia wyktadzin PVC zgodnie z
ich instrukcjg stosowania i zgodnie z instrukcjami czyszczenia producenta wyktadziny.

Nie stosowac preparatéw zawierajgcych olejek sosnowy.

Uwaga: dla zachowania parametrow antyposlizgowych wyktadziny antyposlizgowej nie akrylowac.

Do codziennej pielegnacji oraz okresowego czyszczenia uzywac¢ odpowiednich srodkéw do
czyszczenia i pielegnacji obiektowych wyktadzin PVC polecanych przez producenta wyktadziny. Nie
stosowac preparatéw zawierajgcych olejek sosnowy. Do czyszczenia recznego zalecane uzycie mopa
do wyktadzin safety. Nalezy pamietaé, aby zawsze po czyszczeniu recznym wykfadzine sptukaé
obficie woda.

3.6.6.2. Warunki wykonania dla wyktadziny podtogowej pod natryski i do innych pomieszczen
mokrych

Przygotowac¢ odpowiednie spadki i zapewni¢ odpowiedni odptyw wody do spustow. Dla wyktadzin
PVC w pomieszczeniach mokrych gdzie stosuje sie odptywy — bezwzglednie wymagane odptywy
(wpusty) z kotnierzem zaciskowym przystosowane do wspétpracy z wyktadzinami PCV, w przypadku
punktowych odptywow - o przekroju okraggtym, lub odwodnienia liniowe (w zalezno$ci od
dopuszczalnych przepiséw). Podtoze pod utozenie wyktadziny winno by¢ mocne, gtadkie i suche, bez
rys i spekan. Usung¢ wszelkie pyty, podtoze zagruntowac.

Do utozenia wyktadziny PVC w pomieszczeniach mokrych bezwzglednie wymagany klej na bazie
poliuretanowej - dwuskfadnikowy do wykfadzin PVC. Wyktadzine PVC zaleca sie wywija¢ na $ciane na
wysokos$¢ 200 mm, na uksztattowanym tuku o promieniu ok. 40 mm (zaleca sie stosowanie
prefabrykowanych profili z PCV). Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby woda mogta

naturalnie sptyng¢ ze $cian na powierzchnie wykfadziny (odpowiednie utozenie okfadzin $ciennych
PVC) i nie miata mozliwosci przedostac¢ sie pod krawedz wywinietej na sciane

wyktadziny (w tym celu stosowac¢ specjalne przejsciowe profile PVC). Szczegdlna uwage

zwrdci¢ na staranng obrébke wyktadziny przy odptywach wody. Potgczenia arkuszy wyktadziny PVC
nalezy spawac na gorgco przy uzyciu specjalnego sznura spawalniczego PVC (sznur powinien
pochodzié¢ od producenta wykfadziny). W pomieszczeniach mokrych tzw. ,zimne spawy” sg
niedopuszczalne.

W miejscach przejscia przez podtoge rurek, lub w miejscach gdzie nie jest mozliwe spawanie na
gorgco, oraz do innych uszczelnien, gdy niemozliwe spawanie nalezy uzy¢ masy uszczelniajgcej do
wyktadzin PVC w kolorze wyktadziny.

Po zainstalowaniu wykfadziny na czas dalszych prac budowlanych wykfadzine nalezy odpowiednio
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zabezpieczy¢ przed zabrudzeniami i potencjalnymi uszkodzeniami.

Po zakonczeniu prac budowlanych nalezy umy¢ wykfadzine srodkami do czyszczenia okresowego
oraz preparatem do codziennej pielegnaciji, uzy¢ srodkéw do czyszczenia wyktadzin PVC zgodnie z
ich instrukcjg stosowania i zgodnie z instrukcjami czyszczenia producenta wyktadziny.

Nie stosowaé preparatéw zawierajgcych olejek sosnowy.

Uwaga: dla zachowania parametrow antyposlizgowych wyktadziny antyposlizgowej nie akrylowac.
Do codziennej pielegnacji oraz okresowego czyszczenia uzywac¢ odpowiednich srodkow do
czyszczenia i pielegnacji obiektowych wyktadzin PVC polecanych przez producenta wyktadziny.
Nalezy pamietac, aby zawsze po czyszczeniu recznym wykfadzine sptukac

obficie woda.

3.6.6.3. Warunki wykonania dla wyktadziny podiogowej antyelektrostatycznej

Podtoze pod utozenie wyktadziny winno by¢ mocne, réwne, gtadkie i suche, bez rys i spekan. Usungé
wszelkie pyty, zagruntowac. Zaleca sie, aby wykfadzina antyelektrostatyczna byta utozona na
przygotowanej siatce odprowadzajgcej fadunki elektryczne do instalacji uziemiajgcej. Podtgczenia
siatki odprowadzajgcej fadunki do uziemienia powinien dokona¢ wykwalifikowany specjalista. Do
utozenia wyktadziny antyelektrostatycznej winien zosta¢ uzyty specjalny klej prgdoprzewodzacy do
wyktadzin przewodzacych. Wykfadzine zaleca sie wywijaé¢ na sciane na wysokos$¢ 200 mm, na
uksztattowanym tuku o promieniu ca. 20-40 mm (zaleca sie zastosowanie gotowych profili). Dla
uzyskania dobrych efektéw estetycznych na $cianie powinno sie zastosowac profile zakanczajace,
pod ktére wsunieta jest krawedz wyktadziny. Potgczenia arkuszy wyktadziny nalezy spawac na gorgco
przy uzyciu specjalnego sznura spawalniczego (sznur powinien pochodzi¢ od producenta wyktadziny
lub by¢ przez niego rekomendowany).

Po zainstalowaniu wyktadziny na czas dalszych prac budowlanych wyktadzine nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniami i potencjalnymi uszkodzeniami.

Po zakonczeniu prac budowlanych nalezy umy¢ wykfadzine srodkami do czyszczenia okresowego
oraz preparatem do codziennej pielegnaciji, uzy¢ srodkéw do czyszczenia wyktadzin PVC zgodnie z
ich instrukcjg stosowania i zgodnie z instrukcjami czyszczenia producenta wyktadziny.

Nie stosowac preparatéw zawierajgcych olejek sosnowy.

Uwaga: dla zachowania parametrow przewodzgcych i antyposlizgowych wyktadziny antyposlizgowej
nie wolno akrylowaé !!!

Do codziennej pielegnacji oraz okresowego czyszczenia uzywac¢ odpowiednich srodkow do
czyszczenia i pielegnacji obiektowych wyktadzin PVC polecanych przez producenta wyktadziny.
Nalezy pamietaé, aby zawsze po czyszczeniu recznym wyktadzine sptukaé

obficie woda.

3.7. OBMIAR ROBOT
3.7.1. Ogodlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST. llo$¢ wykonanych Roboét okresla sie na podstawie
Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru w terenie.

3.7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m?] dla robét izolacyjnych, ptytkarskich, posadzek PCV
3.8. ODBIOR ROBOT

Powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
materiatow z wystawionymi atestami wytwdrcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych witasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Odbidér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac¢

przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania stykdw materiatéw posadzkowych;

- badania prostoliniowos$ci nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen
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z dokfadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonaé przez ocene wzrokowa.

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI
3.9.1. Ogdlne zasady ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa ryczattowa
3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton zwykty.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 14411:2007 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 12004:2007 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

4. POWLOKI MALARSKIE
4.1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
4.1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru powtok malarskich wewnetrznych zwigzanych z zadaniem.

4.1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na
celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw,
wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

4.1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdét:

- przygotowanie podioza — Sciany, konstrukcje stalowe (czyszczenie, odttuszczanie)
- malowanie tynkow,

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska

4.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

4.1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robo6t zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich oraz
wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa,
kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

4.2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j.
4.2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
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4.2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mieé¢ postac cieczy o gestosdci Smietany, uzyskanej przez rozciehczenie 1
czesci ciasta wapiennego z 3 cze$ciami wody, tworzaca jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.

4.2.3. Spoiwa bezwodne

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrgzowego i
odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;.

4.2.4. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny
odpowiadaé normom panstwowym lub mieé cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

4.2.5. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadienostyrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych wtasciwosciach
informujg parametry powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300. Klasyfikacja wg normy
PN-EN 13300 zakfada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998.

Zgodnie z nig farby dzieli sie na klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i Il)
pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie
odpornos$ci na szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowa¢ nastepujgcymi
parametrami:

- klasa l'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnos¢ na poziomie 10—15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu,

- nie zo6tknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepno$¢ do podtoza,

- nie kapigca.

4.2.6. Srodki gruntujace
4.2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej.

4.2.6.2. Mydto szare

Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

4.2.7. Folia malarska
Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.
4.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznei.
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Wykonawca powinien dysponowaé srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym
sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.
Sprzet malarski: pedzle, walki, tasma malarska.

4.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi sSrodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

4.5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogoélnej Specyfikaciji Technicznej.

Stare, zagrzybione powtoki malarskie usun i zmyj wodg z dodatkiem srodka dezynfekujgcego
dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego srodka). Oczys¢ za
pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupetnij odpowiednig zaprawa.
Nastepnie ponownie zabezpiecz podioze srodkiem dezynfekujacym. Umytg powierzchnie maluj
dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $cian, tynkoéw przed przystgpieniem do wszystkich prac
malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Nowe tynki muszg by¢ wysezonowane, réwne,
wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrdb doktadnie wymieszaj. W razie

potrzeby rozciefcz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze odbywac sie
pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi

Zalecana ilos¢ warstw 3. Drugg warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w postaci
handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj woda. Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi
producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggniecia wymaganej barwy, grubo$ci i faktury
powiok.

Przed przystapieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze
spasé ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),
— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduije jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4 tygodniach od
ich natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

4.5.1. Przygotowanie podiozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez

wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu
i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i
ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z

wymaganiami normy PN-EN I1SO 8501-1:2007, dla danego typu farby podktadowe;.

4.5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego
tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciehczong wodg w stosunku 1:3-5.

4.5.3. Wykonywania powlok malarskich

Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
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4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych
stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci roboét polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej, jako$¢
zastosowanych materiatéw i wyrobow

- przygotowanie podtoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen, spojnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny byé spojne na catej
powierzchni,

- grubo$¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekéw i rys,
- wykonczenie powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — nie malowanymi,
miejscami przejs¢ koloréw muszg tworzy¢ linie prosta,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadac jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierdwnosci powierzchni, zaciekéw, itp.

4.6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny

zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej
pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie
wczesniej niz po 3 s.

4.6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykonac¢ powtornie.

4.7. OBMIAR ROBOT
4.7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.
Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdélnych
pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

4.7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowg roboét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz

uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie kosztorysu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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4.7.3. Malowanie scian i sufitow

Malowanie $cian i sufitbw nalezy obliczaé w m? w swietle Scian surowych. Wysokos$¢ mierzy sie od
wierzchu podtogi do spodu sufitu.

4.7.4. Malowanie nadprozy

Przy malowaniu farbami $cian, jezeli nadproza sg rowniez malowane z powierzchni ich nie potrgca sie
otworéw do 3 m2. Jezeli oscieza i nadproza sg malowane wowczas potrgca sie powierzchnie

otworéw, mierzong w swietle oscieznic lub muru, (jezeli otwory nie posiadajg oscieznic).Nie potrgca
sie jednak otwordow i miejsc niemalowanych o pow. do 1m2. Otwory ponad 3 m2 potraca sie doliczajgc
powierzchnie malowang osciezy.

4.8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

4.8.1. Odbior podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po
dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

4.8.2. Odbior robé6t malarskich

Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powiok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej, jakosci wykonania.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podioza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

4.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest umowa ryczattowa.
4.10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-EN ISO 4618:2006 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobdw lakierowych.
Terminy ogdlne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 459-1:2010 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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5. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA
5.1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
5.1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot wymiany stolarki i montazu nowej zwigzanych z realizacjg zadania wraz z parapetami
wewnetrznymi.

5.1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie drzwi wewnetrznych i zewnetrznych oraz okien i parapetéw wewnetrznych. Obejmujg
prace zwigzane z dostawg materiatéw, montazem.

5.1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robaot:
- montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej i zewnetrznej,

- montaz stolarki okiennej zewnetrznej i wewnetrznej,

- montaz parapetow wewnetrznych,

- drobne prace wykonczeniowe.

5.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
Ogodlng Specyfikacjg Techniczna.

5.1.5. Ogdblne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z montazem drzwi wewnetrznych i
zewnetrznych, okien i parapetéw wewnetrznych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptac;ji

zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

5.2. MATERIALY
5.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

5.2.2. Okna i drzwi

* Okna dachowe i klapy oddymiajace

W stropodachu nad klatkami schodowymi zamontowac klap?/ oddymiajgce, o wym. 115/115cm,
podstawa H=50cm, z owiewkami i kierownicg, P.cz.=1,04m".

Dodatkowo, w miejscu istniejacego drugiego otworu nad klatkg K12 zamontowa¢ $wietlik dachowy
koputkowy, akrylowa/poliweglanowa koputa, izolowana rama PCV i podwdjny pakiet szybowy.

* Okna wewnetrzne

Pomiedzy pomieszczeniem punkt pielegniarski a salg obserwacyjng oraz pokojem przygotowawczy
wykonac okna state o odpornosci ogniowej EI 30.

Pomiedzy salami t6zkowymi dzieci mtodszych oraz sluzami, okna state, szklone szktem bezpiecznym ze
sterowang przeziernoscig, ktére pod wptywem pradu elektrycznego, zmienia swojg nieprzezierng postaé
na przezierng. Pomiedzy dwoma warstwami szkta znajduje sie folia LC z ciektymi krysztatami, ktéra jest
zlaminowana pomiedzy dwoma warstwami folii EVA lub PVB. Folia LC ztozona jest z dwdch warstw PET,
pokrytych przezroczystg metaliczng powtokg i zlaminowanych razem za pomocg bardzo cienkiej warstwy
zelu z ciektych krysztatéw.

» Slusarka zewnetrzna aluminiowa.

Szklona szktem bezpiecznym P2, drzwi skrzydtowe o wspoétczynniku U<1,3 mK/W, naswietla o
wspotczynniku U<0,9 mK/W. Drzwi napowietrzajgce z sitownikami wtagczone do SSP.

Drzwi w kolorze biatym.
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* Drzwi wewnetrzne plycinowe,

Skrzydta petne w konstrukcji drewnianej, obtozone obustronnie ptytami HDF, w okleinie HPL,

0 izolacyjnosci akustycznej min. 32 dB.

Oscieznica dwustronna (obejmujgca) lub jednostronna (kgtowa) z aluminium anodowanego w kolorze
naturalnym.

Do pomieszczen higieniczno-sanitarnych - obustronna klamka z zamkiem dostosowanym pod wkfadke
WC, zamek typ WC, w drzwiach wskazanych na rysunkach nalezy zastosowac kratki wentylacyjne, tuleje
badz podciecie skrzydta o czynnej pow. wentylacyjnej > 0,022 m?, antaby i szyldy ze stali nierdzewnej
szczotkowanej, zamki na wkfadke. Zawiasy wzmochnione trojelementowe typ T. Drzwi do wc personelu
wyposazone w zamek z wktadkg i komplet kluczy.

Skrzydta i oscieznice gtadkie, tatwo zmywalne i odporne na dziatanie detergentow.

Drzwi w kolorze jasnoszarym RAL 7047.

* Drzwi p.poz. wewnetrzne.

Drzwi p.poz. wewnetrzne, o odpornosci ogniowej El 60. Skrzydto petne, konstrukcja - ramiak drewniany,
wypetnienie warstwowg ptytg widérowa z doklejkg z drewna iglastego, obtozona obustronnie ptytami HDF.
Skrzydto i oscieznica gtadkie, tatwo zmywalne i odporne na dziatanie detergentéw. Oscieznica

jednostronna (katowa). Drzwi w kolorze jasnoszarym RAL 7047.

« Slusarka aluminiowa wewnetrzna.

Drzwi aluminiowe szklone szktem bezpiecznym, bez odpornosci p.poz., naswietla boczne o odpornosci
ogniowej El 30. System aluminiowy nieizolowany termicznie w standardzie co najmniej 45 mmm,
(wymiary profili nalezy dobiera¢ zgodnie z obliczeniami statycznymi).

Drzwi rozsuwane, automatyczne, sterowane przez system sygnalizacji pozaru.

Otwieranie automatyczne i reczne bez mozliwosci ich blokowania, samoczynne ich rozsuniecie i
pozostanie w pozycji otwartej w wyniku zasygnalizowania pozaru przez system wykrywania dymu
chronigcy strefe pozarowg, do ewakuac;ji z ktérej te drzwi sg przeznaczone, a takze w przypadku awarii
drzwi. Slusarka w kolorze jasnoszarym RAL 7047.

* Slusarka aluminiowa wewnetrzna p.poz.

Slusarka aluminiowa wewnetrzna p.poz.- drzwi do oddziatu EI 60, do klatek schodowych dymoszczelne,
szklone szktem bezpiecznym P2, drzwi wyposazone w samozamykacze i kontrole dostepu. Drzwi
atestowane wyposazone w komplet wymaganych przepisami akcesoriéw dla zapewnienia prawidtowych
warunkow ewakuaciji.

Powierzchnie profili nalezy wykonczyé powtokami lakierniczymi. Wymiary profili nalezy dobiera¢ zgodnie
z obliczeniami statycznymi, izolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczeh (PN EN ISO 10077-1) wynosi:
wspotczynnik Uf < 2,6 W/m2K, gtebokos¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla min. 77 mm, gteboko$¢
zabudowy dla skrzydta min. 86 mm. Zestawy szybowe o odpowiedniej odpornosci ogniowej zgodnie z
zapisami w aprobacie technicznej systemu.

Slusarka w kolorze jasnoszarym RAL 7047.

* Drzwi rewizyjne

Na szachtach z pionami wodno-kanalizacyjnymi zamontowane bedg drzwi rewizyjne do zastosowan
wewnetrznych. Drzwi rewizyjne jako obudowy pionéw wykonac¢ z blachy stalowej lakierowanej
proszkowo na kolor jasnoszary RAL 7047. Zamkniecie — zamek “EURO”, umozliwiajgce dostep kontrolny
do zainstalowanej aparatury pomiarowej i rozdzielczej, przewidziane do montazu w budynkach
uzytecznosci publicznej.

5.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczneij.
Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatow, drobnym sprzetem
potrzebnym do montazu i demontazu drzwi.

5.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych oraz
przesunieciem lub utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i
transportowac¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.
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Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5.5. WYKONANIE ROBOT
5.5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogéinej Specyfikaciji Technicznej.
5.5.2. Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzi¢, czy:

- naroza o$cieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg katy proste,

- uszczelki sg prawidtowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane,
zanieczyszczone),

- okucia sa prawidtowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.

5.5.3. Przygotowanie osciezy

Oscieza musza by¢ wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie.

Brak prostokatnosci wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie osciezy muszg miec zatartg zaprawe, a
wszelkie wyrwy i odbicia muszg by¢ uzupetnione.

Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.

5.5.4. Montaz stolarki

Do montazu stolarki mozna przystgpi¢ w tych czesciach budynku, ktére sg wysuszone i
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oscieznice nalezy umiesci¢ w
otworach, ustawic¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz zamocowa¢ mechanicznie do osciezy.
Szczeliny pomiedzy osciezami i oscieznicami wypetni¢ piankg poliuretanowg, ktérej nadmiar po
wyschnieciu nalezy usungc lub kitem trwale plastycznym.

Oscieznice drzwiowg mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.

Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowac i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia elementow
okiennych i drzwiowych usung¢ po zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.

W celu ochrony o$cieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem — do
czasu zakonczenia prac budowlanych.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie
wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy dokfadnie zamkng¢ i sprawdzic luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

Luzy miedzy skrzydtami +2

Miedzy skrzydtami a o$cieznicg —1

5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Badania w czasie prowadzenia robot polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robét z
kosztorysem i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatow,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczego6tow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robaét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
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oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych
stosowanych materiatdbw z wymogami prawa.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej.

5.7. OBMIAR ROBOT
5.7.1. Ogdblne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.
Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdélnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentac;ji przetargowej przedmiar roboét.

5.7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowg jest szt. montowanych drzwi.
5.8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robét podano w Ogoélnej Specyfikaciji Technicznej.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

5.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest umowa ryczattowa.
5.10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.
PN-EN ISO 6927:2012 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

6. SUFITY PODWIESZANE
6.1.WSTEP
6.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogbinej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem sufitow podwieszanych w przebudowywanych
pomieszczeniach.

6.1.2. Zakres robét objetych STT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg odbioru czesciowego i koncowego montazu
sufitbw podwieszanych.

6.1.3. Okreslenia podstawowe

Sufity podwieszane stanowig lekkie przegrody.

6.1.4. Zgodnos¢ z dokumentacjg

Sufity powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem budowlanym uwzgledniajgcym wymagania norm i
okreslajgcym rodzaj, odmiane i klasyfikacje ogniowg. Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od
projektu, ktére nie naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z
autorem projektu i sg udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub innym
rownorzednym dowodem.

6.2.MATERIALY

Sufity podwieszane powinny odpowiada¢ wymaganiom norm. Nalezy zastosowac sufity kasetonowe
systemowe, oraz sufity petne na ruszcie podwojnym. Nalezy stosowaé kompletny system.

6.3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w Warunkach Ogolnych pkt.3.
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6.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce transportu okreslono w Warunkach Ogdlnych.
6.5. WYKONANIE ROBOT

- Rozmierzenie usytuowania sufitu
- Rozmieszczenie wieszakow

- Zawieszenie rusztu

- Umieszczenie ptyt w ruszcie

6.5.1. Konstrukcja

W nowoprojektowanych pomieszczeniach zaprojektowano sufity podwieszane modutowe 60x60cm z
atestem do stosowania w obiektach stuzby zdrowia oraz gtadkie z ptyt g/k. Sufit podwieszany w
pomieszczeniach sanitarnych z ptyt wodoodpornych.

Konstrukcje rusztu sufitu podwieszanego stanowig zimnogiete profile stalowe, montowane w uktadzie
krzyzowym jedno- lub dwupoziomowym. Sufit kasetonowy, systemowy, rozbieralny, modut 60x60,
dzwiekochtonny, z mozliwoscig regularnego mycia i dezynfekcji, sktadajgcy sie z ptyt ze skalnej wetny
mineralnej. Widoczna strona ptyty: mikronatryskowa, malowana, biata powierzchnia, wodoszczelny
welon. Tyt ptyty: membrana o duzej szczelnosci dla powietrza, uszczelnione krawedzie. W
pomieszczeniach wskazanych w projekcie nalezy zastosowaé sufity higieniczne (strefa czysta i sterylna),
spetniajgce klase czystosci powietrza ISO 3.

Sufit podwieszany w pomieszczeniach sanitarnych z ptyt wodoodpornych.

W pomieszczeniach, gdzie wymagana jest mozliwos¢ regulacji cisnienia w celu unikniecia
rozprzestrzeniania sie zakazen, oprécz membrany z tytu ptyty i uszczelnionych krawedzi nalezy
zastosowac klipsy HDC2 (8 klipséw na ptyte 600 x 600 mm), wtedy mozliwe bedzie utrzymanie ci$nienia
powietrza na zadanym poziomie.

Okfadziny sufitéw oraz sufity podwieszone powinny byé wykonane tylko z materiatéw niepalnych lub
niezapalnych, niekapigcych i nieodpadajgcych pod wptywem ognia.

Zakfada sie uzupetnienie tynkow na stropach z uwagi na projektowane wyburzenia Scian dziatowych,
wykonanie bruzd itp.

6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Warunkach ogdlnych

6.7. OBMIAR ROBOT
6.7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w Wymaganiach ogoinych

6.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2.

6.8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Wymaganiach ogdlnych. Jezeli wszystkie badania kontroli
jakosci robdt dadzg wynik dodatni wykonane sufity nalezy uznac za zgodne z wymaganiami normy i
specyfikacji. W przypadku, gdy cho¢ jedno z badan da wynik ujemny, sufity nalezy uznac za
niezgodne z normg i w takim wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
6.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest umowa ryczattowa.

6.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Norma PN-EN 13964:2014-05 Sufity powieszane — Wymagania i metody badan
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7. ROBOTY BLACHARSKIE.
7.1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
7.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem i montazem obrébek blacharskich.

7.1.2. Zakres stosowania SST

Zakres robét objetych S.T. obejmuje:
e montaz obrébek blacharskich przy klapach oddymiajgcych i $wietliku na stropodachu oraz przy
podkonstrukcji stalowej dla centrali wentylacyjnej.

7.1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z OST.

7.1.4. Wymagania ogdéine dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania

harmonogram robd6t, wykaz materiatéw, urzgdzen i technologii stosowanych przy

wykonywaniu robot okreslonych umowg. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich
wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacjg kosztorysowg, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

7.2. MATERIALY

e parapety zewnetrzne - blacha stalowa ocynkowana gr. min 0,75 mm. powlekana cynkiem Z
275g/m2 oraz powlekana poliestrem mat. gr. 35 ym, zabezpieczona folig,
e fgczniki — gwozdzie i wkrety ocynkowane wg wskazan producenta materiatéw pokryciowych.

7.3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski: nozyce do ciecia blachy, gietarka do blachy, mtotek, poziomice, piony,
taty, drabiny

7.4. TRANSPORT
Samochdéd dostawczy, transport reczny.
7.5. WYKONANIE ROBOT

Obrébki blacharskie nalezy mocowac¢ do krawedziakéw drewnianych przy pomocy wkretéw do

drewna a w przypadku podfoza z betonu nalezy stosowac kotki mocujgce lub gwozdzie do betonu.
taczenie blach wykonac na rgbki pojedyncze lub podwdjne, dopuszcza sie taczenie przez lutowanie. Do
lutowania blach stosowa¢ miekkie spoiwo cynowo — otowiane. Obroébki blacharskie wysung¢ poza lico
muru co najmniej na 4 cm.

Parapety zewnetrzne mocowac do przygotowanego podtoza za pomoca kleju poliuretanowego. Parapety
nalezy zakonczy¢ przy pomocy koncowek z PCV. Po montazu uszczelni¢ styk na potgczeniu parapetu z
murem.

7.6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzeniu podlega :

e doktadnos¢ i prawidtowos¢ wykonania potgczen blacharskich,

e doktadnos¢ zamocowania parapetow,

e estetyka obrobienia potgczenia parapetu z murem.
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robé6t z warunkami okreslonymi w
Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét
zanikajgcych stwierdzi¢ ich jakos¢ w formie protokotéw odbioru lub wpiséw do dziennika budowy.
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7.7. OBMIAR ROBOT
7.7.1. Ogolne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST .

llos¢ wykonanych Robdt okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej
i pomiaru z natury.

7.7.2. Jednostka obmiaru

[m] — parapety zewnetrzne.

7.8. ODBIOR ROBOT
7.8.1. Ogolne zasady przejecia Robét

Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub poprzez spisanie protokotu
odbioru.

7.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest umowa ryczattowa
7.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B — 10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Wtasnosci materiatowe blachy cynkowo-tytanowe;.
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